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Analogový indukční snímač vibrací      VSD01  

Datový list výrobku 
Aktualizace 12.02.2024 

Technické údaje 
 

 

 
obr. 1 - elektrické zapojení 
 

 
 

Popis 
Snímač je určen k měření amplitudy vibrace (rozkmitu). Převádí velikost amplitudy na signál 0-10 V. 
Skládá se ze dvou částí, snímací hlavice a zesilovače. Snímač pracuje na indukčním principu, to znamená, že 
snímaná část musí být kovová. Snímač je vhodný pro připojení k řídící jednotce DIGR-1502/E, kde je připojen 

do zpětné vazby k zajištění stability výkonu podavače v závislosti na jeho naplnění. 
 

obr. 2 - základní rozměry      obr. 3 - příklad použití pro vibrační podavač 
 

 
  

Napájecí napětí    15-30V DC 

Napájecí proud   36 mA 

Výstupní napětí   0-10V 

Výstupní rezistence  10 kΩ 

Frekvence vibrací   10-200 Hz 

Amplituda vibrací maximální ± 1mm 

Amplituda vibrací minimální ± 0,1mm 

Délka výstupního kabelu  1,3 m 

Délka kabelu čidla  0,6 m 

Krytí     IP54 
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snímač VSD01 

Postup nastavení (výňatek z návodu) 
 
A09 Vibrace – zpětná vazba 
Parametr A09 Vibrace je zobrazován pouze tehdy, je-li parametr A23 Analog AIN nastaven na funkci Feedback - 
zpětná vazba. Na analogový vstup je připojen snímač vibrací, pomocí kterého je automaticky regulována 
amplituda tak, aby bylo dosaženo konstantní úrovně vibrace při různém zatížení pohonu. Parametr A09 zobrazuje 
aktuální nebo nastavenou hodnotu vibrace. Nastavení zpětné vazby se provádí následovně: 

a) Namontujte speciální snímač VSD01 (obr. 8). Musí být umístěn v místě, kde dochází k rozkmitu maximálně 1 mm, 
obvykle v horní polovině ocelové planžety. Přesné umístění může být korigováno na základě měření rozkmitu, viz 
níže. Pokud není planžeta z oceli, musí být nad snímačem umístěna ocelová destička o rozměrech 
cca 15 x 15 x 2,5 mm. Vzdálenost mezi planžetou a čidlem se nastaví na hodnotu 1,2 mm. 
Snímač zapojte na svorky č. 8 - signál 
   č. 4 - napájení +24V 
   č. 9 napájení 0V 

b) Nastavte parametr A23 Analog AIN na funkci Feedback - SET. V tomto režimu parametr A09 Vibrace zobrazuje 
skutečnou hodnotu rozkmitu. 
Pozor! Během dalšího nastavování je nutné kontrolovat hodnotu rozkmitu, aby v žádném případě nedošlo 
k překročení 100%. Tím by mohlo dojít k mechanickému poškození snímače. 

c) Parametrem A11 nastavte optimální frekvenci. 
d) Doplňte zásobník na maximální dávku. 
e) Pomocí parametru A10 Amplituda nastavte optimální velikost vibrace. 
f) Zkontrolujte hodnotu parametru A09 Vibrace. V ideálním případě by měla dosahovat velikosti 30%. Pokud se 

zásadně odlišuje, musí se upravit poloha snímače. 
g) Nastavte parametr A23 Analog AIN na funkci Feedback - RUN. 
h) Uložte nastavené hodnoty. 

 
Regulátor nyní automaticky udržuje nastavenou intenzitu vibrace. Parametrem A09 Vibrace lze intenzitu podle 
potřeby upravit.  
 
 

 
obr. 8 - montáž snímače vibrací 

 
 
 


