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pramyslova automatizace

Analogovy indukéni snimac vibraci VS DO 1

Technické udaje

Datovy list vyrobku
Aktualizace 12.02.2024

Napajeci napéti 15-30V DC
Napajeci proud 36 mA
Vystupni napéti 0-10V
Vystupni rezistence 10 kQ
Frekvence vibraci 10-200 Hz
Amplituda vibraci maximalni +1mm
Amplituda vibraci minimalni +0,1mm
Délka vystupniho kabelu 1,3m
Délka kabelu cidla 0,6 m
Kryti IP54

obr. 1 - elektrické zapojeni c €
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Snimac je urcen k méreni amplitudy vibrace (rozkmitu). Prevadi velikost amplitudy na signal 0-10 V.

Sklada se ze dvou ¢&asti, snimaci hlavice a zesilovace. Snima¢ pracuje na indukénim principu, to znamena, Ze
snimand ¢ast musi byt kovova. Snimac je vhodny pro ptipojeni k fidici jednotce DIGR-1502/E, kde je pfipojen
do zpétné vazby k zajisténi stability vykonu podavace v zavislosti na jeho naplnéni.

obr. 2 - zakladni rozméry obr. 3 - priklad poufZiti pro vibra¢ni podavac
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length cca 0,6 m

length cca 1,3 m
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Postup nastaveni (vynatek z ndvodu)

A09 Vibrace — zpétna vazba
Parametr AQ9 Vibrace je zobrazovan pouze tehdy, je-li parametr A23 Analog AIN nastaven na funkci Feedback -
zpétnd vazba. Na analogovy vstup je pfipojen snimac vibraci, pomoci kterého je automaticky regulovana
amplituda tak, aby bylo dosazeno konstantni Grovné vibrace pfi rizném zatiZzeni pohonu. Parametr A09 zobrazuje
aktualni nebo nastavenou hodnotu vibrace. Nastaveni zpétné vazby se provadi nasledovné:
Namontujte specialni snimac¢ VSDO1 (obr. 8). Musi byt umistén v misté, kde dochazi k rozkmitu maximalné 1 mm,
obvykle v horni poloviné ocelové planZety. Pfesné umisténi mlze byt korigovano na zdkladé méreni rozkmitu, viz
nize. Pokud neni planZeta z oceli, musi byt nad snima¢em umisténa ocelova desticka o rozmérech
cca 15 x 15 x 2,5 mm. Vzdalenost mezi planZetou a ¢idlem se nastavi na hodnotu 1,2 mm.
Snimac zapojte na svorky €. 8 - signal

¢. 4 - napdjeni +24V

¢. 9 napajeni 0V
Nastavte parametr A23 Analog AIN na funkci Feedback - SET. V tomto rezimu parametr AQ9 Vibrace zobrazuje
skute¢nou hodnotu rozkmitu.
Pozor! Béhem dal3iho nastavovani je nutné kontrolovat hodnotu rozkmitu, aby v Zddném pfipadé nedoslo
k pfekroceni 100%. Tim by mohlo dojit k mechanickému poskozeni snimace.
Parametrem A11 nastavte optimalni frekvenci.
Doplnte zasobnik na maximalni davku.
Pomoci parametru A10 Amplituda nastavte optimalni velikost vibrace.
Zkontrolujte hodnotu parametru A09 Vibrace. V ideadlnim pripadé by méla dosahovat velikosti 30%. Pokud se
zasadné odliSuje, musi se upravit poloha snimace.
Nastavte parametr A23 Analog AIN na funkci Feedback - RUN.
UloZte nastavené hodnoty.

Regulator nyni automaticky udrzuje nastavenou intenzitu vibrace. Parametrem A09 Vibrace lze intenzitu podle
potreby upravit.

obr. 8 - montaz snimace vibraci

snimac¢ VSDO1
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